NADELROLLE NR DIN 5402-3

Grade Sorte® Rundheit? Rafuml’ Konkavitat* Toleranz* Harte®
fuml fum] Mantelflache Lw
G2 2 1 0,2 0,5
’ h13 58-65 HRC
G5 5 2,5 0,25 1,0
KANTENABSTANDE (nur Form B)
Dw r 2
Uber bis min max min max
- 4 0,2 0,4 0,2 0,7
4 8 0,2 0,6 0,2 0,7
8 12 0,3 0,7 0,3 1,0

Der Kuppenradius P bei der Form A darf auch aus Ubergangslos zusammengesetzten
Radien bestehen. Der Radiuswert liegt zwischen Dy/2 und Ly/2

FAKTEN

Standardwerkstoff 100Cr6
Alle gangigen Abmale in Standardsorten zwischen 0 und -6 ab Lager Miinchen
Sondermale, Sonderausfihrungen und Sonderwerkstoffe (AlISI420C, AISI304, Keramik) auf Anfrage

SONDERAUSFUHRUNGEN

Sonderausfuhrungen wie z.B. Ausfiihrung ,Big Radius®, Sharp Edge oder ahnliches nur auf Anfrage.

Big Radius wird verwendet um ein Einpressen der Nadel in eine Bohrung zu vereinfachen. Der Big
Radius ersetzt eine Fase. Eine artfremde Verwendung, wie z.B. eine Verwendung als
Achse wird somit ermdglicht.
Bei der Big Radius wird das zuldssige Mal} des Radius, vor allem r2, am Maximalwert
und darlUber ausgefihrt. Durch das Fertigungsverfahren kann allerdings kein konstanter
Radius an allen Teilen gewahrleistet werden.

Sharp Edge Keine Kantenverrundung. r1/r2 nahezu 0 (nur NRB), aber gratfrei



